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Minskade allergiska reaktioner

Alla vinner pa att
skarvatska renas

Effektiv rening av processvitskor i en
maskinverkstad kan ha stor effekt pa
anliggningens lonsamhet. Bearbetning
dar renad skarvatska anvands leder till
maximerad driftsakerhet, sankta drifts-
kostnader, battre kvalitet pa slutproduk-
ten och langre livslangd pa bade verktyg
och vitskor.

Lackolja dr en odnskad biprodukt vid
metallbearbetning. Oljan blandas med
skarviatskan eller kylvatskan och fastnar
pa verktyg, arbetsstycken och i verktygs-
maskinen. I kombination med metallspa-
nen forstors emulsionen i skarvatskan och
efter ett tag forlorar den sin formaga att
kyla metallbearbetningsprocessen. Att inte
regelbundet rena skarvitskan leder snabbt
till extra kostnader for maskinverkstaden.

Ledande teknik med goda vitsord
— Hoghastighetsseparatorerna fran Alfa
Laval har pa ett utmarkt sitt hjalpt oss att
forlanga livslangden pa vara skarvatskor.
De ekonomiska foérdelarna dr uppenbara
och dessutom har miljén i maskinverk-
staden forbéttras drastiskt, sdger Joakim
Forslund, produktionsledare pa Atlas
Copco Tools i Tierp. Foretaget tillverkar
handhallna el- och tryckluftsverktyg, som
borrar och slipmaskiner, f6r industrin.

Forslund beréttar att tva portabla hog-
hastighetsseparatorer Alfie 500 fran Alfa
Laval anvands i maskinverkstaden. De
anvénds for att avlagsna lackolja fran skér-
vétskan i nio metallbearbetningsmaskiner.
En gang i veckan renas varje tank med en
Alfie 500.

Kinnex i Gotene, en svensk tillverkare
av komponenter till forpackningsindustrin,
kopte en Alfie 500 hoghastighetsseparator
ijanuari 2006 och de har aldrig dngrat sig.

— Forr bytte vi ut all skdrvatska tva
génger om aret. Nu behéver det bara goéras
en gang per ar. Fordelarna innebar inte
bara stora besparingar for oss, utan det ar
ocksa bra for personalen och miljon efter-
som inte lika mycket avfall behover tas om
handji, sager Krister Berglund, ansvarig for
kvalitet och milj6 p& Kinnex.

Fran ister till hogteknologi

Skarvitskor, eller kylvatskor som de ocksé
kallas, har anvints i stor utstrackning inom
metallbearbetning de senaste 200 aren. I
borjan bestod skérvitskor av enkla oljor
som applicerades med pensel for att smorja
maskinverktyget. Ibland tillsattes ister, ani-
maliska fetter eller valolja for att 6ka oljans
smorjformaga. I och med att metallbear-
betningen blev mer avancerad blev dven
skérvatskornas sammanséttning mer kom-

Férre produktionsstopp
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plex. Dagens tusentals olika skarvatskor ar
specialblandningar av kemiska tillsatser,
smorjmedel och vatten. De dr formulerade
for att uppfylla hoga prestandakrav fran
metallbearbetningsindustrin.

- Okade prestandakrav som hogre skir-
hastigheter och ldangre livsldngd pa skar-
vatskan dr en véxande angeldgenhet. Det ar
ocksa viktigt att vatskornas miljopaverkan
minskar till exempel genom léngre livs-
langd och méjligheten att avskilja férore-
ningar i koncentrerad formi, siger Johan
Ihrfors, pa Alfa Lavals avdelning Fluids
and Utility Equipment.

Rening av vatskor

Fakta: Smutsig skarvétska luktar illa och var-
ken smorjer eller kyler metallbearbetnings-
processer lika bra som ren skarvatska. Med
smutsig skdrvitska okar risken att kompo-
nenter maste ombearbetas eller skrotas.

Fororeningar i emulsioner
Vanligtvis innehaller maskinverktyget en
tank déar skédrvatskorna samlas.

Vitskan &r en emulsion som vanligtvis
bestar av ca 3-10% olja och resten vatten.
Naéar maskinen borrar, fraser och svarvar
fororenas vétskan gradvis av metallspan
och lackolja (gejdolja, fett och hydraulolja
som lacker frdn maskinen) tills den maste
kasseras och erséttas av ny.

Bada stegen &r forhallandevis dyra med
dagens milj6lagstiftning. Kontinuerlig
rening av skédrvatska med en hoghastighets-
separator fran Alfa Laval leder till stabilare
och battre kvalitet, vilket ger férdelar &ven
i senare steg i tillverkningsprocessen.

Kalla fakta

Enligt en undersokning genomférd av
Institute of Advanced Manufacturing Inc,
en teknikexpertgrupp baserad i Kansas i
USA, finns det ett direkt mitbart samband
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mellan hur mycket ldckolja det férekom-
mer i skdrvatskan och slitaget pa verkty-
gen. I ett fall innebar en férorening med
4% lackolja att livslangden pa verktygen
blev 18% kortare &n forvéntat.

I en annan undersékning som genom-
fordes 2004 av Chalmers tekniska hogskola
i samarbete med Alfa Laval jamfordes
70-sekunderscykler av borrning respek-
tive sparstickning i rostfritt stal Ovako
280 med och utan rening av skarvétskan.
Verktygens livslangd visades sig i detta fall
vara ndstan 60% langre dar skarvatskan
hade renats i en Alfie-separator fran Alfa
Laval.

Minsta méjliga avfall

— Var erfarenhet &r att en centrifugalsepa-
rator med hog hastighet gor att livslangden
pa skdrvéatskan kan foérlangas minst tre till
fem ganger och darmed minskar mang-
den skérvitskeavfall som méste skickas for
destruktion drastiskti, siger Johan Ihrfors,
regionchef for Alfa Lavals avdelning Fluids
and Utility Equipment.

Genom att ansluta ett separatorsystem
med hog hastighet till skdrvatsketanken
kan skarvatskan pumpas in i enheten och
centrifugeras i separatorkulan i hastigheter
pa mer dn 7 000 varv/min, vilket motsva-
rar en kraft pa de partiklar som avskiljs
som ar upp till 10 000 ganger s& hog som
gravitationen.

Sa fungerar en separator
Centrifugalkraften gor att vatskor med
olika viskositet och fasta partiklarna trycks
ut mot platsatsen, vilken som namnet
sdger, dr ett paket av platar som mang-
dubblar sedimenteringsytan for partiklar
i separatorn.

Detta utférande kallas for en koncentra-
tor. Den &r avsedd for att i ett steg ta bort
béde olja och partiklar frdn en vattenbase-
rad vétska. Partiklarna fastnar pa separa-
torkulan, medan oljan, som é&r lattare, drivs
mot mitten, dar den kan ledas ut.

Slutresultatet dr en ren skédrvatska som
leds tillbaka in i tanken. Slam och ldckolja
som avldgsnats fran systemet ldmnas for
destruktion.

Snabba fordelar
Hoghastighetsseparatorn installeras i ett
delfléde (bypass). Detta gor att renings-
processen kan fortga bade under drift och
nér maskinen star stilla.

En annan fordel jamfort med traditionell
teknik, som 4r relativt langsam, ar att Alfa
Lavals 16sningar for rening av skdrvatskor
trots mycket hogre kapacitet tar mycket
liten plats i verkstaden.

Med mer &n 100 ars erfarenhet av sepa-
reringsteknik har Alfa Laval de senaste 16s-
ningarna for rening av processvétskor och
skarvitskor. Foretagets moduler for rening
av vatskor for metallbearbetningsindustrin
finns i en méngd storlekar och kapaciteter.

Det finns separeringssystem med hog
hastighet som kan integreras i produk-
tionen (till exempel AlfaPure), kompakta

vagnmonterade separatorer med hog
hastighet som kan koras till olika delar av
anldggningen (till exempel Alfie 500) samt
storre modulmonterade system.

Klara fordelar

I samtliga fall innebér de har hogeffektiva
systemen ordkneliga fordelar for resultatet
jamfort med mindre effektiva system som
oljeskimmers, filter, lamellseparatorer eller
coalescers.

Med héghastighetsseparatorn avldgsnas
vatten, olja och nétande metallpartiklar
ned till 1um. Detta gor att maskinverkty-
gen héller langre och kan skédra mer exakt.

Regelbunden rening av vatskor hindrar
tillvéxt av mikroorganismer, som anae-
roba bakterier, i tanken. Dessa kan annars
leda till obehaglig lukt och allergier. Rena
vitskor ger maskinoperatorerna en mer
hélsosam arbetsmiljo.

For mer information, kontakta

Duroc Machine Tool AB

Per-Allan Wikstrém och David Brickarp
Box 340, 183 13 Téby

Besok: Reprovégen 15, 183 77 Taby
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