Laserhardning Olofstrom

Laserhardning anvands vid precisionshardning av klipp- och

DUROC TOOLING

formverktyg samt komponenter tillverkade i hardbart material.

Metoden bygger pa att ytan snabbt varms av energin fran laserstralen. Darefter snabbkyls den
varmda zonen effektivt av det omkringliggande grundmaterialet. Laserhardning kombinerar
hardhet/seghet pa ett bra satt sa att det harda skiktet inte blir sprott. Exaktheten innebar
ocksa att man slipper oonskade formférandringar som ar vanligt vid andra hardmetoder.

o Mycket sma formforandringar och minimalt behov av efterbearbetning
® Goda egenskaper for motverkan av slitage

e Lagre friktion jamfoért med andra ythardningsmetoder

e Hog barighet i ytskiktet

e Detaljer kan precisionshérdas pa valda omraden

e Hardhjup kan styras fran nagra tiondelars mm ned till 2 mm djup
e Segheten bevaras i grundmaterialet

Duroc har i flera ar levererat laserhardning
av klipp- och platformande verktyg till
svensk industri. Med laserhardning kan
valda delar hardas som exempelvis slitage-
utsatta radier. Hardmetoden ger minimalt
efterbearbetningsbehov och ett vasentligt
béattre slitagemotstand och ¢kad livslangd i
verktyget.

Material Medelhardhet

[MM] [HVO.3]

Caldie 800 50CrMo4 720
Carmo 1.2358 840 Ovako 677 SAE52100 755
Carmo cast 1.2333 840 $516501.1730 645
Calmax 1.2358 800 SS1672/C45E 1.1191 690
Fermo 1.7104 800 $519571.0726 645
Impax Supreme 1.2738 700 $§22301.8159 750
Sleipner 800 $S22441.7225 800
Sverker 21 1.2379 780 SS 2541 1.6582 650
Rigor 1.2363 700 UHB111.1730 700
Formax 450 0459 750
Holdax 1.2312 700 $50737 GGG70 760
Toolox 33 550 $50739 GGG6O 760
Toolox 44 650 $S0741 GGG70L 790
40CrMo4 680

Duroc ar en industrigrupp med industri- och industrihandelsféretag. Genom att tillféra
kunskap och kreativitet &r vi med och bygger den nya tidens industriféretag. Duroc &r
noterat pa NASDAQ OMX Stockholm.

LASERHARDNING

Ytan varms snabbt av energin fran laser-
stralen och kyls darefter av det omkring-
liggande grundmaterialet.

Laserhardning ger hog bérighet i ytskiktet.

Ett typiskt hardsnitt av en formande verk-
tygsdel. 1,2 mm harddjup.

HARDHET EFTER DUROC LASER-
HARDNING AV OLIKA GRUND-
MATERIAL

Onskade ytegenskaper &r beroende
av godsets geometri och materialets
kemiska sammansattning samt den
nyttjade laser-effekten. Med Duroc
laserhardning uppnas en val kontrol-
lerad ytforadling dar hardhet och
harddjup kan styras mycket exakt.
Hardheten kan styras till lagre varde
om sa onskas.
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